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聊城砂锅模具设计制造

发布日期: 2025-09-16 | 阅读量: 30

冷冲模具从设计到制造是一项耗时耗力的工程，有些冲压模具（如汽车模具）涵盖了上千个子零
件模具的设计，如果在前期设计与后期加工制造不能科学管理和先进的加工设备，那是很难保证
交货周期的。现代，随着超高速切割技术的发展，在国外，它已经越来越多的应用到模具加工技
术中，据统计，大约有85%的模具设计制作企业采用高速切削技术，它不仅加工速度快，而且加工
模具精度高，质量好等特点在模具制造行业中占据了主导地位。在国内也将有望逐步替代传统加
工切削磨及电火花技术。下面介绍一下模具高速切削技术的应用特点。

1.在一些特殊的应用领域，如石墨电极及铜电极方面，高速切削技术也表现完美。

2.采用普通设备完成前期粗加工后，高速切削技术应用在模具机械精加工和半精加工阶段，通过
合理选择机械精加工参数，保证模具表面及**部位的加工精度。

3.给客户提供精美的模具或者产品样本，那么通过高速切削提高工作效率，节约加工时间，快速
交付客户。 华诺机械尊崇团结、信誉、勤奋。聊城砂锅模具设计制造

不同的冲压模具的使用环境及条件

冲压模具按其结构特点不同，可分为冲裁模具、弯曲模、拉深模和成形模等；技其工序组合程度
又分为单工序模、级进模(连续模)扣复合模三类。

   (1)单工序模是在滑块一次行程中只完成一个冲压工序的冲模，也称为简单冲模，由模架、
凸模和凹模、导料板、定位销及卸料板组成。这种冲模的生产率和冲压件的精度较低。
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   (2)级进模是在滑块的一次行程中，在模具的不同部位同时完成两个或多个冲压工序的冲模。
级进模生产效率高，易于实现自动化，但要求定位精度而，制造比较麻烦，成本也较高，适用于
较大批量的生产。

   (3)复合冲模是在滑块的一次行程中，在模具的同一位置完成两个或多个工序的冲模。复合
模具有较高的加工精度及生产率，但制造复杂，造价高，适用于大批量生产。 聊城砂锅模具设计
制造华诺机械愿与各界朋友携手共进，共创未来！

冲压模具的切边不齐可能由哪些原因引起

冲压模具在生产中遇到的遇到有许多,切边不齐即是其间一种,冲压模具的切边不齐能够由哪些缘
由导致呢?下面咱们罗列了一些冲压模具切边不齐的缘由与其对应的处理方法:

一:切边不齐能够由定位偏移而导致的,咱们只需调整定位即可.

二:规划过错,形成接刀不平,需求从头线割切边刀口镶块来处理.

三:也有能由送料禁绝而导致的,咱们只需调整送料器.

四:还有能够是送料步距核算有误而导致的,这时需求咱们从头核算步距,重定接刀位.

冲压模具的切边不齐能够由以上四个缘由而形成的,咱们在操作中一定要找对缘由,才干及时处理!

 拉伸模具加工是利用拉深模在压力机的压力作用下，将平板坯料或空心工序件制成开口空心零
件的加工方法，为了保证产品的质量，选择正确的凸、凹模很重要，下面就是拉伸模具加工时对
凸、凹模选择的根据一起来看一下吧：

  1、根据冲件批量和模具结构来选用加工方法。
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  2、根据凸凹模工作部分尺寸标注的方法选择。

  3、根据加工企业现有加工设备能力选择：

  （1）选用本企业现有的加工设备加工凸、凹模，可以有较低的模具生产成本。

  （2）如需使本企业的模具生产水平能适应市场的需求，就应根据相应产品零件对拉伸模具加
工水平和能力的要求，更新或增添**模具加工设备，如精密成形磨床，线切割机床和数控仿形铣
床等。

  （3）如本企业现有设备难以满足个别模具凸模和凹模加工需要，包括设备加工能力和所能达
到加工精度等，如缺少精密成形磨床、线切割机床或大型加工设备等，可以采用单工序外协加工
的方法。

  拥有好的拉伸模具加工设备很重要，因为，设备的好坏不仅*是影响产品质量，它还影响公司
的生产效率，所以，在选择凸凹模时一定要慎重！ 华诺机械设备以精良的产品品质和优先的售后
服务，全过程满足客户的***需求。

尤其是冲压拉伸模具的生产，它是生产精密零件的重要模具尺寸方面的要求就比较的严格，所以，
在冲压拉伸模具的设计过程中一定要满足以下设计要求：

  1、设计的冲压拉伸模具，在保证能正常使用情况下，尽量使尺寸精度等级及表面粗糙度等级
要求低一些，并有利于产品的互换，减少废品、保证产品质量稳定。

  2、设计的冲压拉伸模具必须满足产品使用和技术性能，并能便于组装及修配。

  3、设计的冲压拉伸模具必须有利于提高金属材料的利用率，减少材料的品种和规格，尽可能
降低材料的消耗，在允许的情况下采用价格低廉的材料，尽可能使零件做到无废料及少废料冲裁。
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  4、设计的冲压拉伸模具，应有利于尽可能使用现有设备、工艺装备和工艺流程对其进行加工，
并有利于冲模使用寿命的延长。

  5、设计的冲压拉伸模具必须形状简单，结构合理，以有利于简化模具结构、简化工序数量，
即用**少、**简单的冲压工序完成整个零件的加工，减少再用其他方法加工，并有利于冲压操作，
便于实现机械化与自动化生产，以提高劳动生产率。

所以，在冲压拉伸模具的设计中一定要严格按照规定来设计，避免冲压拉伸模具的设计失误给公
司带来巨大的损失！ 华诺机械设备技术力量雄厚，工装设备和检测仪器齐备，检验与实验手段完
善。山西注塑模具

华诺机械将以质量的产品，完善的服务与尊敬的用户携手并进！聊城砂锅模具设计制造

拉丝模具的结构与设计:

拉丝模具通常是指各种拉制金属线的模具，还有拉光纤的拉丝模。拉丝模的中心都有个一定形状
的孔，圆、方、八角或其它特殊形状。金属被拉着穿过模孔时尺寸变小，甚至形状都发生变化。
拉软金属（如金银）时钢模就够用，钢模上可以有多个不同孔径的孔。拉制钢丝（钢线）一般采
用硬质合金模具，这种模具的典型结构为一个圆柱形（或略带锥度）的硬质合金模芯紧密地镶嵌
在一个圆形钢套中，模芯内孔中有喇叭口、入口锥、变形（工作）锥、定径带及出口。拉有色金
属线，如铜、铝，也较多采用和钢丝模类似的拉丝模，内孔形状有些差异。下面我们一起跟随华
诺小编来聊聊拉丝模具的结构与设计：

通常指各种拉制金属线的模具，还有拉光纤的拉丝模。拉丝模的中心都有个一定形状的孔，圆、
方、八角或其它特殊形状。金属被拉着穿过模孔时尺寸变小，甚至形状都发生变化。 聊城砂锅模
具设计制造

淄博华诺机械制造有限公司是一家有着雄厚实力背景、信誉可靠、励精图治、展望未来、有
梦想有目标，有组织有体系的公司，坚持于带领员工在未来的道路上大放光明，携手共画蓝图，
在山东省等地区的机械及行业设备行业中积累了大批忠诚的客户粉丝源，也收获了良好的用户口
碑，为公司的发展奠定的良好的行业基础，也希望未来公司能成为*****，努力为行业领域的发展
奉献出自己的一份力量，我们相信精益求精的工作态度和不断的完善创新理念以及自强不息，斗
志昂扬的的企业精神将**淄博华诺机械供应和您一起携手步入辉煌，共创佳绩，一直以来，公司
贯彻执行科学管理、创新发展、诚实守信的方针，员工精诚努力，协同奋取，以品质、服务来赢
得市场，我们一直在路上！


